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(54) MASCHINENMESSER 

( 57 ) Die Erf indung betrif f t ein Maschinenmesser zum 
Schneiden von blattfbrmigem Material, insbesondere Pa- 
pier. ErfindungsgenaB ist das Maschinenmesser zweitei- 
lig aus einem Messergrundkorper -1- und einem Adapter- 
teil -3- ausgefiStrt. Der Schneidenteil -2- aus ver- 
schleiBfestem Material, vorzugsweise Hartmetall, ist 
auf deffl Adapterteil z.B. durch Loten befestigt. Ober 
durchgehende selbstkleninende PaBelemente -4,5- sind 
Messergrundkorper -1- und Adapterteil -3- losbar mit- 
einander verbuixlen und durch Zusatzeinrichtungen -6,7- 
gegenseitig arretierbar. 
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Die Erfindung betrifft Maschinenmesser zum Schneiden von blattformigem Material 
insbesondere Papier, bestehend aus einem Messergrundkorper und einem mit 
diesem verbundenen Schneidenteil aus verschleiSfestem Material. 

Maschinenmesser 2um Schneiden von blattformigenn Material wie Papier, Fumier. 
Kunststofffolien und dergleichen konnen als unterschiedlichste Messerarten. wie 
Planschneidmesser, Dreischneidmesser, Stanzmesser in oft sehr groBen BaugroBen 
ausgefiihrt sein. So sind insbesondere bei Plansschneidmessem zum Schneiden 
von Papier Messeriangen von 2 m und daruber in Verwendung. 

Um die Herstellungskosten derartiger Messer in Grenzen zu halten. ist es bekannt, 
lediglich den zum Schneiden verwendeten Schneidenteil aus hochwertigem, 
verschleiBfestem Material wie beispielsweise Hartmetall zu fertigen und den 
restlichen, nicht auf VerschleiB beanspruchten Messergrundkorper aus einem 
kostengunstigeren Werkstoff wie Stahl zu fertigen. 

In den meisten Fallen sind Schneidenteil und Messergrundkorper vorzugsweise 
durch Hartloten fix miteinander veri:>unden. Problematisch dabei ist, daB Hartmetall 
und Stahl einen stark unterschiedlichen thermischen AusdehnungskoefTizienten 
aufweisen. Insbesondere bei langen Maschinenmessem kommt es dadurch 
einerseits belm Erwarmen auf Lottemperatur zu Verzugsproblemen in eine Richtung 
die schon beim LotprozeB ein schwieriges Ausrichten der zu veriotenden Telle 
erfordert. Beim Abkuhlen nach dem Verioten kommt es vielfach zu einem Verzug in 
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die entgegengesetzte Richtung, so da.^ die Messer nocn mechanisch ausgerichtet 
warden miissen. Dieser Ausrichtvorgang ist autwendig und kann vielfach zu Rissen 
und Ausbriichen im Schneidenteil fuhren, so da(i das Maschinenmesser als Ganzes 
AusschuR ist. Aufgrund des hohen Praises fur den Schneidenteil aus Hartmetall und 
des erheblichen Fertigungsaufwandes kommt es bereits bei einem AusschuB 
einzelner Maschinenmesser zu einar erheblichen Verteuerung der Produktion. 

Bei derartigen einstuckigen Verbundschnaidmessem ist der Schneidenteil aus 
verschleiBfestem Material so ausgelegt, daB er nach einem Stumpfwerden der 
Schneide etwa 40 x nachgeschliffen werden kann. Dann ist das Schneidmesser 
endgultig verbraucht. Zum Schleifen miissen die Maschinenmesser aus der 
Maschine ausgebaut, verpackt und zu den Schleifdiensten transportiert werden, was 
mit hohen Kosten verbunden ist. 

Insbesondere der Aus- und Einbau der Messer in die Maschine ist mit 
Maschinenausfallzeiten bis zu 1 Stunde und mehr verbunden, wodurch sich ein 
hoher Produktionsausfall ergibt. 

Um die Probleme beim Hartloten der Verbundmesser zu besertigen, hat man auch 
versucht den Schneidenteil durch Kleben mit dem Messergrundkorper zu verbinden. 
Insbesondere aufgrund der wiederholten hohen Tamperaturbelastung der 
Kiebestelle beim Nachschleifen der Messer und der gleichzeitigen Verkleinerung der 
Klebeflache wird die Klebeverblndung laufend geschwacht, weshalb sich derartige 
Verbundmesser nicht zuletzt aus Sichterheitsgriinden bis jetzt nicht in der Praxis 
durchgesetzt haben. 
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Derartige Maschinenmesser sind beisp-elsweise in der DE-OS 31 00 673 
beschrieben. 


Um die mit der Herstellung einstiickiger Verbundmesser verbundenen Probleme zu 
beseltigen hat es nicht an Vorschlagen gefehft, den Schneidenteil aus Hartmetall 
mechanisch, auswechselbar mit dem Messergmndkorper zu verbinden. 


Die DE-OS 44 16 230 beschreibt beispielsweise ein Stanzmesser zum Schneiden 
von blattfomnigem Material bei dem der keilfomiige Schneidenteil aus Hartmetall 
stimseitig uber einzelne zapfenformige Verbindungselemente, die beispielsweise 
uber einen Spreizdom aufweitbar sind. auswechselbar mit dem Messergrundkorper 
verbunden ist. 

Nachteilig dabei ist. daR die Ausnehmungen fiir die zapfenformigen 
Verbindungselemente in den Schneidenteil aus Hartmetall nur schwer einzuarbeiten 
sind und der im Vergleich zu Stahl deutlich sprodere Schneidenteil empflindlich 
geschwacht wird. Daruberhinaus ist ein Auswechsein des Schneidenteiles 
verhaltnismaBig umstandlich und zeitaufwendig. 


Die DE-PS 41 10 039 beschreibt ein Planschneidmesser bei dem der 
Messergrundkorper eine Ausnehmung zur Aufnahme einer doppelseitig 
verwendbaren Schneidklinge aufweist. welche mit dem Werkzeuggrundkorper durch 
Schrauben verbunden ist. Die Aufnahme ist dabei so ausgestaltet, dad die 
Schneidkante der Schneidklinge, welche sich nicht im Schneideinsatz befindet, 
geschutzt ist. 


.2658U1^L> 


4 


AT 002 658 Ul 

Nachteilig bei dieser Art von Schiieidmesser ist wiecleruifi die umstandliche 
Befestigung der Schneidklinge am Messergrundkorper und daU die Aufnahme im 
I\/Iessergrundk6rper bedingt durch die Keilform der Schneide nur schwer herstellbar 
ist und aufgrund der mechanlschen Beanspruchung beim Schneiden stark 
verformungsgefahrdet ist. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher ein Maschinenmesser zu schaffen, 
das die vorstehend beschriebenen Probleme vermeidet. 

ErfindungsgemaR wird dies dadurch en-eicht, daB der Schneidenteil auf einem 
Adapterteil befestigt ist, welcher stimseitig iiber durchgehende, selbstklemmende 
Palielemente losbar am Messergrundkorper befestigbar und mit diesem iiber 
Zusatzeinrichtungen arretierbar ist. 

Dadurch, dad der Schneidenteil auf einem Adapterteil befestigt ist, kann der 
Schneidenteil wesentlich kleiner als bei bisher bekannten Ausfuhrungen ausgefuhrt 
werden. Bei einem VerschleiB des Schneidenteiles wird nicht mehr das gesamte 
Maschinenmesser und auch in der Regel nicht der Schneidenteil alleine, sondem der 
Schneidenteil einschlieBlich dem Adapterteil ausgewechselt. Dies erfolgt schnell und 
einfach, ohne daB der Messergrundkorper aus der Maschine ausgebaut werden 
muB. 

Der Schneidenteil kann mit dem Adapterteil durch die unterschiedlichsten 
Vertjindungsmoglichkeiten wie Loten, Kleben, Formwalzen Oder Schrauben 
verbunden sein. 


5 

BNSOOCiO <AT 2658U1J_> 



AT 002 658 Ul 


m 


Dadurch. daB der Schneidenteil gegenuber bekannten Ausfiihrungen wesentlich 
Kleiner ausgefiihrt ist, ist die Verbindung mit dem Adapterteii durch Verloten und 
anschlieBendes Ausrichten wesentlich einfacher und unproblematischer. 
Da der Schneidenteil uberhaupt nicht mehr oder zumindest wesentlich weniger oft 
nachgeschliffen wird, kann auch eine Klebeverbindung, die alien praktischen 
Anfordemgen geniigt. zwischen Schneidenteil und Adapterteii erreicht werden. 

Durch die stimseitigen durchgehenden, selbstklemmenden PaBelemte wird eine 
einfache Befestigung des Adapterteiles am Messergrundkorper und eine geniigend 
genaue Ausrichtung uber die vollstandige Messeriange erreicht. 

Besonders vorteilhaft ist es. wenn die Pa&elemente als keilformige Feder am 
Adapterteii und eine entsprechend angepadte, keilformige Nut am 
Messergrundkorper ausgefiihrt sind. 

Durch einfaches Aufschieben des Adapterteiles wird dieser am Maschinen- 
grundkorper automatisch gehalten und durch die zusatzliche Arretiereinrichtung 
pa&genau fomischlussig verspannt und gesichert. 

Insbesondere haben sich dabei Keilwinkel in einem Bereich zwischen 4* und 8° fur 
Nut und Feder bewahrt. 

Als Zusatzeinrichtungen zum Arretieren des Adpaterteiles haben sich ein oder 
mehrere senkrecht zur Stimseite des Adapterteiles verlaufende Bolzen mit 
umfangsseitig kreisformigen Ausnehmungen in Axialrichtung, welche in 
entsprechende Bohrungen des Messergrundkorpers eingreifen sowie im 
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Werkzeuggmndkoiper verdrehbare E>c2epter, v.'eichc in die kreisformigen 
Ausnehmungen der Bolzen eingreifen, bewahrt. 


Durch die Exzenter, die im Werkzeuggrundkorper eingearbeitet sind, wird eine 
einfache sichere kraftschlussige und dennoch schnell losbare Verbindung des 
Adapterteiles mit dem Messergrundkorper ohne verlierbare, lose Zusatzelemente 
erreicht. 

Durch die Erfindung wird ein modularer Aufbau der Schneidmesser mit einer 
flexiblen Anpassungsmoglichkeit an die jeweiligen Anforderungen erreicht. 
So ist insbesondere eine Bestuckung der Messergrundkorper mit Schneidteilen 
unterschiediicher Werkstoffqualitaten wie Hartmetali, Stahl oder Keramik aber auch 
mit unterschiedlichen Langen des Schneidenteiles moglich. 

Durch einfaches Anschleifen der Messergrundkorper ist es moglich. eine Anpassung 
von Messergrundkorpem unterschiediicher Dicke auf einen Adapterteil einer einzigen 
Bauart abzustimmen, der dann nur mehr in den erforderlichen Langen variiert, 
wodurch die Lagerhalterung der Adapterteile wesentlich vereinfacht wird. 

Im folgenden wird die Erfindung an Hand einer Zeichnung naher eriautert. 
Es zeigt: 

Figur 1 ein erfindungsgemaRes Maschinenmesser in perspektivischer Ansicht 
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In Figur 1 ist ein Teilstiick eines erfindiiogssemalier. Ranschneidmessers zum 
Schneiden von Papier, bestehend aus einem Messergmndkorper -1- und einem 
auswechselbaren Adapterteil -3- in getrenntem Zustand dargestellt. 
Messergmndkorper -1- und Adapterteil -3- sind aus Stahl gefertigt. In den keilfonnig 
auslaufenden Schneidenberelch des Adapterteiles -3- ist eine Ausnehmung 
eingearbeitet, in welche ein dunner streifenfonniger Schneidenteil -2- aus Hartmetall 
eingelotet ist. 

An der dem Schneidenberelch gegeniiberiiegenden Langsselte weist der 
Adapterteil -3- eine durchgehende keilfonnige Feder -4- mit einem Keilwinkel von 5" 
auf. Der Messergmndkorper -1- weist an einer Langsseite eine entsprechend 
ausgeformte keilfonnige Nut -5- zur Aufnahme der Feder -4- auf. Auf diese Weise 
wind allein durch kraftiges Aufschieben des Adapters auf den Messergmndkorper 
auch in aufgestelltem Zustand des Maschinenmessers selbst bei gro&en und 
schweren Maschinenmessem eine vorlaufige selbsthaltende Verbindung erreicht. 
Damit wird eine einfache Auswechselbarkeit des Adapters ermogllcht. 

Der Adapterteil -3- weist mehrere senkrecht zur Feder A- verlaufende Bolzen -6- mit 
umfangsseitig krelsformigen Ausnehmungen -8- in Axialrichtung auf, die in 
entsprechende Bohmngen -9- des Messergmndkorpers -1- eingreifen. Uber im 
Werkzeuggmndkorper -1- eingesetzte verdrehbare Excenter -7-, die in die 
krelsformigen Ausnehmungen -8- der Bolzen -6- eingreifen. wird die endgultige 
kraftschliissige, sichere Verbindung des Adapterteiles -3- mit dem Werkzeug- 
gmndkorper -1- erreicht. 
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Anspriiche 

1. Maschinenmesser zum Schneider* von blattfonnigem Material, Insbesondere 
Papier, bestehend aus einem Messergrundkorper (1) und einem mit diesem 
verbundenen Schneidenteil (2) aus verschleiRfestem Material, 
dadurch gekennzelchnet, 

daB der Schneidenteil (2) auf einem Adapterteil (3) befestigt ist, welcher stimseitig 
iiber durchgehende, selbstklemmende PaBelemente (4,5) losbar am 
Messergnjndkorper (1) befestigbar und mit diesem iiber Zusatzeinrichtungen (6,7) 
arretierbar ist. 

2. Maschinenmesser nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die 
PaBelemente (4,5) eine keilfomnige Feder (4) am Adapterteil (3) und eine 
entsprechend angepaBte keilfonnige Nut (5) am Messergrundkorper (1) sind. 

3. Maschinenmesser nach Anspruch 2. dadurch gekennzeichnet, dad die Keilwinkel 
von Feder (4) und Nut (5) in einem Bereich zwischen 4° und 8° liegen. 


BNSDOCID- <AT 2658U1 J_> 


AT 002 658 Ul 

4. Maschinenmesser nach einem der Aosppjcre 1 bis 3. dadurch gekennzeichnet. 
da(i die Zusatzeinrichtungen (6.7) als ein oder mehrere senkrecht zur Stimseite 
des Adapterteiles (3) verlaufende Bolzen (6) mit umfangsseitig kreisfomnigen 
Ausnehmungen (8) in Axialrichtung, welche in entsprechende Bohnjngen (9) des 
Messergmndkorpers (1) eingreifen, sowie als im Werkzeuggmndkorper (1) 
verdrehbar festgelegte Exzenter (7), welche in die kreisfomriigen 
Ausnehmungen (8) der Bolzen (6) eingrelfen, ausgefiihrt sind. 
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